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^) Bac gerbable embortable a elements supports plvotants. 

67) Bac comportant des elements (9, 1 1) plvotants sltues 
efTnaut de ses parois transversales. 

Selon I'invention, les elements pivotants (9, 11) sont 
constitues d'une piece metallique (23) propre & reposer, en 
position d'appui, sur les parois laterales (13, 15) adjacen- 
tes du bac, en surplombant I'ouverture de ce dernier pour 
recevoir la charge d'un bac dispose au-dessus, et d'une 
piece plastique (27) d'articulation liee £ la piece metallique 
et conformee pour ne jamais pratiquement surplomber I'ou- 
verture du bac. 

Application aux bacs gerbables et emboltables. 
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L' invention concerne un bac gerbable emboitable 
ouvert a sa partie superieure et comportant un fond duquel 
se dressent des parois laterales et des parois 
transversales deux a deux contigues, ce bac comportant en 
5 outre des elements mobiles en rotation autour d f axes situes 
en haut desdites parois transversales, ces Elements pouvant 
pivoter entre une premiere position d'appui ou ils reposent 
lateralement sur lesdites parois laterales, en surplombant 
l«ouverture du bac, pour permettre un gerbage de deux bacs 

10 identigues superposes, et une seconde position de 

rabattement ou ces memes elements sont rabattus a l'ecart 
de cette ouverture pour la liberer en autorisant 
1 1 emboitement desdits bacs superposes, 

Ainsi, on sait que pour assurer le gerbage de 

15 bacs ou caisses emboitables k vide, un moyen pratique 

consiste a fixer lateralement au bac au moins deux elements 
que l'on peut "escamoter" lorsque I'on veut emboiter l'un 
dans 1* autre deux bacs identiques vides. 

Habituellement, en position de "gerbage", les 

20 extremites des elements mobiles en question reposent sur 
les deux parois du bac contigues a celle le long de 
laquelle s f articule chaque element, l'appui de ces derniers 
s'effectuant a proximite des parois transversales ou ils 
s f articulent. 

25 En position "d 1 emboitement" , ces memes elements 

sont general ement rabattus a l'exterieur du bac, le long de 
la face exterieure de chacune des deux parois transversales 
opposees ou ils s f articulent, chaque element etant alors de 
preference en quelque sorte "escamote" dans l f espace defini 

30 par la ceinture superieure du bac, laquelle ceinture est 
elle-mSme generalement limitee, en partie superieure, par 
la zone d 1 articulation des elements au niveau du rebord 
superieur du bac et, en partie inferieure, par une nervure 
horizontale exterieure peripherique . 

35 Dans la pratique actuelle, ces elements 

pivotant sont constitues soit par une barre cylindrique, 
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usuellement en metal, pliee et repli6e de mani^re & 
incorporer l'axe de rotation de 1" element ainsi que ses 
zones laterales d'appui/ support, soit sous la forme d'un 
volet rabattable f en general moule integralement en matiere 
5 plastique. On trouve notamment une exemple de realisation 
d f un tel volet rabattable dans la demande de brevet 
frangais FR-A-2 638 714. 

Dans certains cas, les utilisateurs de tels 
bacs souhaitent pouvoir glisser un document a l'interieur 

10 du bac le long d'une paroi transversale, entre celle-ci et 
le support mobile en position d'appui, ou pouvoir placer 
une etiquette, le long de l'une ou 1" autre des parois 
laterales ou transversales, et ceci souvent ext^rieurement 
a l'endroit de la ceinture superieure du bac. 

15 Lorsque les Elements pivotants sont constitues 

par des barrettes metalliques, celles-ci ne genent pas la 
mise en place ou le retrait de ces documents ou etiquettes, 
ni leur lecture, meme lorsque les barrettes sont rabattues 
a l»exterieur du bac, 

20 Par contre, realiser de telles barrettes 

metalliques monobloc implique des coilts de mise en forme 
eleves, n6cessitant en effet des cambrages et ajustements 
precis . 

II est clair que les volets plastiques 
25 classiques genent les utilisateurs souhaitant reserver 
localement la ceinture superieure du bac pour des 
etiquettes, etant donne que les volets viennent recouvrir 
ces etiquettes lorsqu'ils sont rabattus en position 
inactive a l f exterieur du bac. 
30 L 1 invention vise a concilier les exigences de 

rigidite et de coiit de fabrication en proposant une 
solution "hybride" qui permet de reduire 1 1 encombrement des 
volets plastiques et d'accroitre leur resistance sans pour 
autant impliquer des couts de fabrication aussi eleves que 
35 ceux des 616ments pivotants a barrettes metalliques 
multif onctions . 
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Dans un mode de realisation, 1' invention 
prevoit d f utiliser comme support de charge de simples 
barres metalliques par exemple sensiblement rectilignes, 
coupees suivant une longueur permettant, en position 
5 d'appui, qu^lles reposent sur les parois laterales du bac, 
ces barrettes etant assocides chacune a une piece plastique 
largement echancree de fagon a degager, tou jours en 
position d'appui, la zone de cet element qui pourrait 
surplomber l'interieur du bac, les extremites opposees de 

10 la barrette metallique etant de preference engagees ou 

emmanchees etroitement dans les extremites adaptees a cet 
effet de la piece plastique echancree. 

De cette fagon, en position de gerbage des 
bacs, ce seront essentiellement les pieces metalliques des 

15 elements pivotants du bac inferieur qui recevront la charge 
du bac super ieur gerbe, en venant directement en appui sur 
les parois laterales en matiere plastique du bac, les 
efforts eventuellement supportes par la piece 
complementaire plastique etant pratiquement directement 

20 transmis soit a la piece metallique soit au bac lui-meme. 

Dans la pratique, la piece plastique des 
elements pivotants presentera avantageusement une forme 
generale en "U", avec la branche transversale de liaison du 
"U" le long de laquelle sont situes les pivots ou paliers 

25 d 1 articulation, et les deux branches laterales de ce meme 
"U" dans lesquels sont menages des passages ou canaux 
ouverts ou sont engages etroitement les parties extremes 
laterales de la pifece metallique. 

Et selon une autre caracteristique de 

30 1' invention, la zone d 1 articulation de chacun de ces 

elements mobiles pourra comprendre deux series d 1 ergots 
formant pivots engages dans des paliers solidaires du bac, 
ces deux series d 1 ergots etant situees a proximite desdites 
parois laterales du bac et etant reliees entre-elles, le 

35 long de la paroi transversale consideree, par un barreau 
rigide d 1 entretoisement appartenant a ladite piece 
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plastique et assurant la liaison et le maintien de 
1 1 ecartement entre lesdites series d» ergots. 

On va maintenant decrire plus en detail un 
exemple non limitatif de realisation du bac de l 1 invention, 
5 ceci en reference aux dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est a gauche une demie-vue en 
coupe le long de la ligne I-I de la figure 2 et, 
symetriquement (k droite) une demie-vue exterieure de cot6 
d'un bac confonne a 1* invention comprenant des elements 

10 pivotants de gerbage/emboitage, ces elements etant 

representes en traits pleins en position active (permettant 
alors le gerbage des bacs) , l 1 Element de gauche etant en 
outre illustre de surcroit en pointilles dans une position 
non active permettant l'emboitage ; 

15 - la figure 2 est une vue de dessus dans le 

sens de la fleche II de la figure 1 d'un quart de bac avec 
son element pivotant en position d'appui, 

- la figure 3 est une vue de dessus de l'un des 
elements pivotants en question, 

20 - et la figure 4 est une vue en coupe suivant 

la ligne IV-IV de la figure 2. 

Sur les figures 1 et 2 notamment, on retrouve 
done un bac 1 en matiere plastique du type 
gerbable/emboitable ouvert a sa partie superieure et 

25 comprenant un fond 3 duquel se dressent quatre parois deux 
a deux contigues donnant au bac une forme sensiblement 
rectangulaire, les parois allant en s'evasant legerement 
vers le haut, St 1' oppose du fond. 

Les quatre parois en question peuvent etre 

30 divisees en deux parois transversales oppos£es 5, 7 

s'etendant par exemple sur la largeur du bac et portant, a 
proximite ou au niveau de leur rebord ou de leur partie 
superieure, des elements pivotants 9, 11 mobiles en 
rotation autour d f axes sensiblement horizontaux 9a, 11a, 

35 les deux autres parois 13, 15 formant les parois laterales 
du bac en s f etendant suivant la longueur de ce dernier. 
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Etant done mobiles en rotation autour de leurs 
axes transversaux respectifs, les elements mobiles 9, 11 
peuvent pivoter entre une premiere position d»appui ou ils 
reposent lat£ralement au niveau ou a proximite du rebord 
5 superieur 17 des parois laterales 13, 15 , en surplombant 

localement l^uverture du bac de mani^re a permettre alors 
un gerbage de deux bacs identigues superposes. 

Mais ces memes elements pivotants peuvent 
£galement occuper une seconde position (voir a gauche sur 

10 la figure 1) ou ils sont rabattus a l f ecart de l'ouverture 
du bac, pour autoriser alors 1 1 emboitement de deux memes 
bacs superposes, lesdits elements venant alors de 
preference "s ■escamoter" a l f exterieur du bac le long de la 
partie superieure des parois transversales 5, 7 gui les 

15 portent, en se logeant au niveau d'une ceinture superieure 
19 formant un bandeau limite, au-dessus, par le rebord 
superieur du bac et, en-dessous, par une nervure 
horizontale 21 faisant saillie vers l'exterieur sur toute 
la peripherie du bac. 

20 Conformement a l 1 invention, et comme illustre 

notamment sur les figures 2 et 3, chague element mobile 9 
ou 11 comprend une premiere piece metalligue 23 adaptee 
pour reposer, en position d'appui pour le gerbage des bacs, 
sur lesdites parois laterales 13, 15 de ce dernier, par 

25 exemple a I'endroit d'un bossage 25 (voir figure 1). 

Dans cette position, la piece metalligue 23 
surplombe l f ouverture du bac de maniere a pouvoir recevoir 
et supporter la charge d'un bac identigue gerbe au-dessus. 

Outre cette piece metalligue, chague element 

30 mobile est constitue d'une seconde piece en matiere 

plastigue 27 a laguelle est liee lateralement la premiere 
piece metalligue 23. 

Le role de la seconde piece plastigue 27 est 
essentiellement de permettre le pivotement des elements 

35 mobiles. 
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Pour cela, cette piece 27 integre des zones a 
paliers ou a pivots 29 , 31. 

On remarquera en outre que la piece 27 est 
largement echancree. Ainsi une fois montee sur le bac, elle 
5 s'etend essentiellement (en position d f appui de l 1 Element 
considdrd) , au-dessus d'une zone du rebord superieur des 
parois laterales 13 , 15 et de la paroi transversale 5 ou 7 
correspondante du bac, sans jamais pratiquement surplomber 
l'ouverture de ce dernier. 

10 On notera qu'avec une telle conformation, il 

n'a pas ete necessaire de travailler particuli^rement la 
resistance au chargement de cette pifece plastique, laquelle 
dans la pratique, et comme on le voit notamment clairement 
sur la figure 3, pourra presenter une forme gen^rale en 

15 "U", les pivots ou paliers d» articulation 29, 31 etant 

situes le long de la branche transversale 33 de liaison de 
cet "U" dont les deux branches laterales 35, 37 comportent 
des passages ou canaux 39 oil sont engagees etroitement les 
parties extremes laterales de la pieces m^tallique 23, ces 

20 canaux etant ouverts pour autoriser l'appui direct de la 
piece 23 sur le bac, en position de gerbage. 

Pour une bonne articulation des elements 
mobiles, la zone de pivotement de chacun d*eux formee sur 
la piece plastique 27 pourra en particulier comprendre deux 

25 series d 1 ergots 41, 43 formant pivots engages dans des 

paliers tels que 45 (figure 2) menages lateralement vers le 
sommet des parois transversales du bac, ces deux series 
d' ergots etant reliees entre-elles, le long de la paroi 
transversale consideree, par la branche centrale du "U" 33 

30 qui forme un barreau rigide d'entretoisement, par exemple 
avec une section en croix (voir figure 4) , ce barreau 
assurant ainsi la liaison et le maintien de l'ecartement 
entre les ergots. 

En ce qui concerne la pi&ce 23, celle-ci pourra 

35 par ailleurs avantageusement se presenter sous la forme 
d'une simple barre metallique rectiligne d"une longueur 
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comparable ou sensiblement egale par exemple a la dimension 
transversale du bac. 

Avec une telle conformation, il est clair que 
le coflt de fabrication des elements mobiles sera reduit, 
5 avec une resistance a la charge permettant une adaptation 

sur tous les types de bacs devant pouvoir etre, suivant les 
situations, soit gerbes soit emboit6s. 
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REVENDI CATIONS 

1. bac gerbable emboitable ouvert comportant un 
fond (3) duquel se dressent des parois laterales (13, 15) 
et des parois transversales (5, 7) deux a deux contigues, 

5 et des elements (9, 11) mobiles en rotation autour d f axes 
situes en haut desdites parois transversales, ces Elements 
etant mobiles entre une premiere position d'appui ou ils 
reposent lateralement sur lesdites parois laterales (13, 
15) en surplombant l'ouverture du bac pour permettre un 

10 gerbage de deux bacs identiques superposes, et une seconde 
position de rabattement ou lesdits elements (9, 11) sont 
rabattus a l'ecart de cette ouverture pour autoriser 
1 1 emboitement desdits bacs superposes, caracterise en ce 
que chaque element mobile (9, 11) comprend une premiere 

15 piece metallique (23) propre a reposer, en position 

d'appui, sur lesdites parois laterales (13, 15) du bac, en 
surplombant l 1 ouverture de ce dernier pour recevoir la 
charge d'un bac identique gerbe au-dessus, et une seconde 
piece plastique (27) a laquelle est liee lateralement 

20 ladite premiere pi&ce metallique (23) , cette seconde piece 
plastique integrant des zones a paliers ou a pivots (29, 
31) pour 1' articulation en rotation dudit element autour de 
son axe, et s'etendant essentiellement, en position d f appui 
dudit element, au-dessus des parois laterales (13, 15) et 

25 de la paroi transversale (5 ou 7) consideree du bac, sans 
jamais pratiquement surplomber l'ouverture de ce dernier. 

2. Bac selon la revendication 1 caracterise en 
ce que la premiere piece metallique (23) se pr6sente sous 
la forme d'une barre rectiligne d'une longueur comparable 

30 ou sensiblement egale a la longueur des parois 
transversales (5, 7) du bac au niveau de l'axe 
d 1 articulation (9a, 11a) de l 1 element mobile consider*!. 

3. Bac selon la revendication 1 ou la 
revendication 2 caracterise en ce que la seconde piece 

35 plastique (27) presente une forme generale en "U" avec la 
branche transversale de liaison (33) du "U n le long de 



2678585 



9 

laquelle sont situes lesdits pivots ou paliers (29, 31), et 
les deux branches laterales (35, 37) de ce meme "U" dans 
lesquelles sont menages des canaux ou passages ouverts (39) 
ou sont engagees etroitement les parties extremes laterales 
de la piece m£tallique (23) • 

4. Bac selon l'une quelconque des 
revendications precedentes caracterise en ce que la zone 
d 1 articulation (29, 31) de chaque 616ment mobile pour le 
pivotement de ce dernier par rapport au bac comprend deux 
series d 1 ergots (41, 43) formant pivots engages dans des 
paliers (45) solidaires du bac, ces deux series d'ergots 
etant situees a proximite desdites parois laterales (13, 
15) du bac et etant reliees entre-elles, le long de la 
paroi transversale (5, 7) consideree, par un bareau rigide 
d'entretoisement (33) appartenant a ladite seconde piece 
plastique (27) et assurant la liaison et le maintien de 
I'ecartement entre lesdites series d 1 ergots. 
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